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32 Enmienda

Esta es la 3* Enmienda de la PETROBRAS N-2628 REV. A, que incorpora la 2* Enmienda, y con el
fin de cambiar su texto en las partes indicadas adelante:

NOTA 1 Las nuevas paginas con las modificaciones realizadas son colocadas en sus posiciones
correspondientes.

NOTA 2 Las paginas enmiendadas, indicando la fecha de la enmienda, son colocadas al final de la
norma, en orden cronoldégico, y no debe ser utilizada.

- Seccion 2:

Inclusion de la ABNT NBR 15877:2010 (2% Enmienda)

Cambio de la ASTM D4541 para ASTM D 4541:2009 (22 Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1212 por ABNT NBR 9676 (3% Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1363 por ABNT NBR 15742 (3% Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1538 por ABNT NBR 8096 (3% Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1810 por ABNT NBR 12103 (3* Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1987 por N-13 (3% Enmienda)

- Subseccién 3.4.2: (3% Enmienda)

Modificacién de la referencia.

- Tabla 1: (3% Enmienda)

Modificacién de las referencias en la Tabla.

- Tabla 2:
Sustitucién de la ASTM D 4541 A4 por ABNT NBR 15877:2010, Anexo2 o ASTM D 4541:2009,

Método D - Tipo de Aparato Tipo IV (22 Enmienda)
Sustitucion de la PETROBRAS N-1538 por ABNT NBR 8096 (3% Enmienda)
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Revalidado en 06/2009, con el siguiente cambio en los documentos de referencia:

Sustitucion: PETROBRAS N-1987 por PETROBRAS N-0013.
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TINTA EPOXI POLIAMIDA DE ALTO
ESPESOR

Especificacion

Esta Norma sustituye y cancela su revisién anterior.

Cabe a la CONTEC - Subcomision Autora, la orientacion en cuanto a la
interpretacion del texto de esta Norma. El Organo de PETROBRAS usuario de
esta Norma es el responsable de la adopcion y aplicacion de sus items.

Requisito Técnico: Prescripcion establecida como la mas adecuada y que
debe ser utilizada estrictamente en conformidad con esta Norma. Una eventual

CONTEC resolucion de no seguirla ("no-conformidad” con esta Norma) debe tener
Comision de Normas fundamentos técnico-gerenciales y debe ser aprobada y registrada por el
Técnicas Organo de PETROBRAS usuario de esta Norma. Es caracterizada por los
verbos: “deber”, “ser”, “exigir’, “determinar” y otros verbos de -caracter

impositivo.

Practica Recomendada: Prescripcion que puede ser utilizada en las
condiciones previstas por esta Norma, pero que admite (y advierte sobre) la
posibilidad de alternativa (no escrita en esta Norma) mas adecuada a la
aplicacion especifica. La alternativa adoptada debe ser aprobada y registrada
por el Organo de PETROBRAS usuario de esta Norma. Es caracterizada por
los verbos: “recomendar”, “poder”, “sugerir” y “aconsejar’ (verbos de caracter
no-impositivo). Es indicada por la expresion: [Practica Recomendada].

Copias de los registros de las “no-conformidades” con esta Norma, que puedan
contribuir para su perfeccionamiento, deben ser enviadas a la

SC-14 CONTEC - Subcomision Autora.
Pintura y Revestimientos Las propuestas para revision de esta Norma deben ser enviadas a la CONTEC
Anticorrosivos - Subcomisién Autora, indicando su identificacion alfanumérica y revisién, el

item a ser revisado, la propuesta de redaccién y la justificativa técnico-
econdmica. Las propuestas son apreciadas durante los trabajos para alteracion
de esta Norma.

“La presente Norma es titularidad exclusiva de PETROLEO BRASILEIRO
S.A. — PETROBRAS, de uso interno en la Compafiia, y cualquier
reproduccion para utilizacion o divulgacion externa, sin la previa y
expresa autorizacion de la titular, importa en acto ilicito en los términos
de la legislacion pertinente, a través de la cual seran imputadas las
responsabilidades correspondientes. La circulacién externa seré regulada
mediante clausula propia de Sigilo y Confidencialidad, en los términos del
derecho intelectual y propiedad industrial.”

|
Presentacion

Las Normas Técnicas PETROBRAS son elaboradas por Grupos de Trabajo
- GTs (formados por especialistas de la Compafiia y de sus Subsidiarias), son comentadas por las
Unidades de la Companiia y de sus Subsidiarias, son aprobadas por las Subcomisiones Autoras - SCs
(formadas por técnicos de una misma especialidad, representando las Unidades de la Compaiiia y
sus Subsidiarias) y homologadas por el Plenario de la CONTEC (formado por los representantes de
las Unidades de la Compafiia y de sus Subsidiarias). Una Norma Técnica PETROBRAS esta sujeta a
revision en cualquier tiempo por su Subcomision Autora y debe ser reanalizada cada 5 afios para ser
revalidada, revisada o cancelada. Las Normas Técnicas PETROBRAS son elaboradas en
conformidad con la norma PETROBRAS N - 1. Para informaciones completas sobre las Normas
Técnicas PETROBRAS, ver Catalogo de Normas Técnicas PETROBRAS.

PROPIEDAD DE PETROBRAS 13 paginas y Indice de Revisiones
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Esta Norma es la versién en Espafiol (aprobada en JUL/2008) de la norma PETROBRAS
N-2628 REV. A DIC/2003, incluyendo su enmienda de MAR/2007. En caso de duda, debe
ser usada la version en portugués, que es la valida para todos los efectos.

1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fija las caracteristicas, verificables en laboratorio, exigibles para la tinta
epoxi poliamida de alto espesor con bajo contenido de volatiles organicos, suministrada en
2 recipientes: un conteniendo la resina epoxi y los pigmentos (componente A) y el otro
conteniendo el agente de cura (componente B), a base de amida.

1.2 Esta Norma se aplica a los servicios iniciados a partir de la fecha de su edicion.
1.3 Esta Norma contiene Requisitos Técnicos y Practicas Recomendadas.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARIOS

Los documentos relacionados a continuaciébn son citados en el texto y contienen
prescripciones validas para la presente Norma.

PETROBRAS N-13 - Requisitos Técnicos para Servicos de Pintura;
PETROBRAS N-1219 - Colores;
PETROBRAS N-1288 - Inspecao de Recebimento de Recipientes Fechados;

PETROBRAS N-1358 - Solidos por Volume - Determinacao pelo Disco de Aco;
PETROBRAS N-1367 - Determinacdo do Teor de Sdlidos por Massa em
Tintas e Produtos Afins;

ABNT NBR 8094 - Material Metalico Revestido e N&o Revestido -
Corroséao por Exposicdo a Névoa Salina;

ABNT NBR 8096 - Material metélico revestido e ndo-revestido - Corrosao
por exposicdo ao didéxido de enxofre - Método de
ensaio;

ABNT NBR 9676 - Tintas - Determinacdo do poder de cobertura
(opacidade) - Método de ensaio;

ABNT NBR 12103 - Tintas - Determinacdo do descaimento - Metodo de
ensaio;

ABNT NBR 15742 - Tintas e vernizes - Determinacdo de vida Util da

mistura (“pot-life”);
ABNT NBR 15877:2010 - Pintura Industrial - Ensaio de Aderéncia por Tracao;

ISO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates Before Application of
Paints and Related Products;

ASTM D 523 - Standard Test Method for Specular Gloss;

ASTM D 562 - Standard Test Method for Consistency of Paints Using
the Stormer Viscometer;

ASTM D 870 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings Using Water Immersion;

ASTM D 1210 - Standard Test Method for Fineness of Dispersion of
Pigment-Vehicle Systems by Hegman-Type Gage,;

ASTM D 1308 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Organic Finishes;

ASTM D 1475 - Standard Test Method For Density of Paint, Varnish,

Lacquer and Related Products;
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ASTM D 1640 - Standard Test Methods for Drying, Curing or Film
Formation of Organic Coatings at Room Temperature;

ASTM D 2247 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings in 100 % Relative Humidity;

ASTM D 4541:2009 - Standart Test Method for Pull-Off Strength of Coatings

Using Portable Adhesion Testers.

3 CONDICIONES GENERALES

3.1 Apariencia de los Componentes Ay B

Los componentes A y B deben presentarse homogéneos, sin piel y espesamiento, en lata
recientemente abierta.

Nota: Para suministro en el color aluminio (0170), el pigmento de aluminio en pasta
puede ser suministrado en un embalaje a parte (componente C). Debe ser del tipo
foliado (“leafing”). La pasta debe presentarse homogénea al ser recibida, no debe
presentar ninguna separacion sustancial entre el pigmento y el liquido, ni
resecamiento o endurecimiento en el recipiente.

3.2 Embalaje

3.2.1 El formato de las latas debe ser cilindrico circular recto.

3.2.2 En el sellado de los embalajes no debe ser utilizado material susceptible de causar
degradacién o contaminacion de la tinta.

3.3 Estado y Llenado de los Recipientes

3.3.1 Los recipientes, con los componentes de esta tinta, deben presentarse en buen
estado de conservacion, debidamente rotulados o marcados en la superficie lateral,
conforme las exigencias de esta Norma y de la norma PETROBRAS N-1288.

3.3.2 Los recipientes deben contener, por lo menos, la cantidad citada en la respectiva
indicacion.

3.4 Estabilidad en Almacenaje

3.4.1 Los componentes A y B deben presentar estabilidad al almacenaje en recipiente
cerrado a la temperatura inferior a 40 °C, que garantice su utilizacién por, por lo menos,
12 meses después de la fecha de su fabricacion.

3.4.2 Se admite la revalidacion de este plazo de utilizaciéon por 2 periodos adicionales de
6 meses, mediante repeticién y aprobacion previa de los ensayos ejecutados en ocasion del
suministro, conforme la norma PETROBRAS N-13. [Practica Recomendada]
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Cuando necesario, para facilitar su aplicacién, esta tinta puede ser diluida conforme
instrucciones del fabricante. [Practica Recomendada]

w PETROBRAS

3.5 Dilucioén

3.6 Marcacién

Los recipientes deben traer en el rétulo o en su cuerpo, por lo menos, las siguientes
informaciones:

a) norma PETROBRAS N-2628;

b) tinta epoxi poliamida de alto espesor;

c¢) identificacion de los componentes: A o B;

d) diluente a utilizar;

e) cantidad contenida en el recipiente, en litros y en kg;
f) nombre y direccién del fabricante;

g) numero o sefal identificador del lote de fabricacion;
h) fecha de la validez de utilizacién del producto;

i) proporcion de mezcla en masa y volumen.

4 CONDICIONES ESPECIFICAS
4.1 Requisitos de los Componentes Ay B

4.1.1 Los componentes A y B deben presentarse homogéneos. Caso presenten alguna
sedimentacion, debe ser facilmente homogeneizable (manualmente).

4.1.2 La identificaciéon de la resina del componente A y del agente de cura debe ser
efectuada por espectroscopia en la region del infrarrojo. Los espectros obtenidos, después
de evaporacion de los solventes, deben presentar las bandas caracteristicas de la resina
epoxi y del agente de cura, exentos de los contaminantes y en conformidad con los
espectros del ANEXO A.

4.2 Requisitos del Producto Listo para Aplicacion

4.2.1 Los requisitos del producto listo para aplicacién, mezclados los componentes A y B,
constan de la TABLA 1.
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TABLA 1 - REQUISITOS DEL PRODUCTO LISTO PARA APLICACION

Ensayos Pell?sl?lzsg(reca Requisitos Normas a Utilizar
(um) Min. | Max.

Masa Especifica - 1,4 1,6 ASTM D 1475
Sdélidos por Masa, % - 85 - PETROBRAS N-1367
Sdlidos por Volumen, % - 80 - PETROBRAS N-1358
Consistencia (UK) - 110 ASTM D 562
Decaimiento, um (Pelicula Seca) - 240 - ABNT NBR 12103
gieegphtzeggaYLda Util (“Pot-Life”) ) 5 ) ABNT NBR 15742
Tiempo de Secado al Toque, h 200 a 240 - 4 ASTM D 1640
Tiempo de Secado la presion, h 200 a 240 - 16 ASTM D 1640
Tiempo de Secado para
Repintura, h 200 a 240 16 | 48 ASTM D 1640
Finura de Molida, pm - - 50 ASTM D 1210
Poder de Cobertura Ver ANEXO B ABNT NBR 9676
Nota: Para la tinta en el color aluminio (c6digo 0170) considerar los siguientes valores:

a) masa especifica: minimo 1,0 y maximo 1,4;
b) sélidos por masa: minimo 80 %;
c¢) soélido por volumen: minimo 70 %.

4.2.2 EIl producto final, que se obtiene después de la mezcla de los 2 componentes de la
tinta, debe presentar consistencia uniforme.

4.3 Caracteristicas de la Pelicula Seca

4.3.1 Las caracteristicas de la pelicula seca estan establecidas en la TABLA 2 y en los
items 4.3.2,4.3.3y 4.3.4.
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TABLA 2 - CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA

Espesor o
Ensayos Pelicula | R€QUISItOS | Normas a Utilizar
Seca (um) Minimos
ABNT NBR
15877:2010, Anexo 2
Adherencia, MPa 200 a 240 10 0ASTM D

4541:2009, Método D

- Tipo de Aparato IV
Brillo a 60°, UB 200 a 240 60 ASTM D 523
Resistencia a la Niebla Salina, h 400 a 450 2 000 ABNT NBR 8094
Resistencia a 100 % de UR, h 400 a 450 2 000 ASTM D 2247
Resistencia al SO,, (2,0 L), rondas 400 a 450 5 ABNT NBR 8096
Resistencia a la Inmersion en Xileno, h 400 a 450 1 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersibn en Agua
Destilada, 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 870
Resistencia a la Inmersién en Agua
Salada (3,5 % de NaCl), 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersibn en NaOH, 400 a 450 2 000 ASTM D 1308
al0%,h
Nota: Para la tinta en el color aluminio (c6digo 0170) no es necesario hacer los ensayos

de resistencia al SO, y NaCl.

4.3.2 Al observarse los paneles, no debe ser constatada la presencia de burbujas o de
puntos de corrosion en la superficie, ni la penetracion en el entalle superior a 3 mm, después
de transcurridas las 2 000 horas de ensayo, bajo niebla salina.

4.3.3 No debe haber puntos de corrosion ni formacion de burbujas en la pelicula después
de transcurridos los tiempos respectivos establecidos para los siguientes ensayos:
resistencia a 100 % de humedad relativa, resistencia al SO,, resistencia a la inmersién en
agua destilada, resistencia a la inmersion en agua salada y resistencia a la inmersion en
NaOH. Se admite alteracion de color de la pelicula después de los ensayos de inmersién y
exposicion al SO, y 100 % de humedad relativa.

4.3.4 Después del ensayo de inmersion, en lo que se refiere a la resistencia al xileno, no
debe ser constatado ampollado en la pelicula ni alteracion de color del solvente utilizado en
el ensayo.

5 INSPECCION

5.1 Inspeccion Visual

Verificar si las condiciones indicadas en los items 3.1, 3.2, 3.3 y 3.6 estan atendidas y
rechazar el suministro que no las satisfaga.

L]}
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5.2.1 Los ensayos a ser ejecutados son los constantes de las TABLAS 1, 2 y del
item 4.1.2.

w PETROBRAS

5.2 Ensayos

5.2.2 Para la realizacién de los ensayos indicados en las TABLAS 1 y 2, deben ser
observadas las condiciones descritas en los items 5.2.2.1 a 5.2.2.7.

5.2.2.1 La aplicacion de la tinta en los paneles de ensayo debe ser hecha, por lo menos,
15 minutos después de mezcla y homogeneizacion de los componentes.

5.2.2.2 Para el ensayo de adherencia la tinta debe ser aplicada directamente sobre la chapa
de acero al carbono AISI-1020, con grado de herrumbre C, de acuerdo con la norma
ISO 8501-1. La preparacion de la superficie debe ser hecha por medio de limpieza mecanica
hasta alcanzar el grado CSt3 de la norma en referencia. Los paneles deben ser lavados con
agua corriente (dulce y limpia) y cepillo de nylon, antes y después del tratamiento CSt3. Las
dimensiones de la chapa deben ser de 150 mm x 80 mm, y espesor minimo de 2,0 mm.

5.2.2.3 Para los demas ensayos, la tinta debe ser aplicada directamente sobre la chapa de
acero al carbono AISI-1020. La preparacién de la superficie debe ser hecha por medio de
tratamiento a chorro abrasivo al metal casi blanco (minimo), grado Sa 2 1/2 de la norma
ISO-8501-1. EIl perfil de anclaje debe ser de 30 um a 70 um. Las dimensiones de la chapa
deben ser de 150 mm x 80 mm y espesor minimo de 2,0 mm.

5.2.2.4 Los ensayos de la TABLA 2 deben ser realizados 10 dias después de la aplicacion
de la tinta sobre los paneles. Durante este periodo, los paneles deben ser mantenidos a la
temperatura de 25 (+ 2) °C y humedad relativa de 60 (+ 5) %.

5.2.2.5 Se recomienda que los paneles sean pintados por medio de pistola. [Practica
Recomendada]

5.2.2.6 Para el ensayo de resistencia a la niebla salina, debe ser hecho un Unico entalle en
el centro del cuerpo de prueba, paralelo a su mayor dimension y a una distancia de 30 mm
de los bordes superior e inferior.

5.2.2.7 Los bordes de los paneles de ensayo deben ser protegidos adecuadamente, a fin de
evitar la aparicion prematura de proceso corrosivo en estos locales.

IANEXO A
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ANEXO A - FIGURAS
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FIGURA A-1- ESPECTROGRAMA DE LA RESINA EPOXI - GRAFICO 1
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ei0p
Público


-PUBLICO-

N-2628 REV. A ESPANOL | DIC /2003

m PETROBRAS

TRANSMITANCIA (%)

T T T T T T
3000 2500 2 000 1500 1000 500

LONGITUD DE ONDA (cm™)

FIGURA A-3 - ESPECTROGRAMA DE LA RESINA POLIAMIDICA - GRAFICO 1

10


ei0p
Público


-PUBLICO-

Lld PETROBRAS N-2628 REV.A | ESPANOL | DIC /2003

TRANSMITANCIA (%)

70 -; _/r-'gw*"'.r“»h\ /\L
65 3 \ \
] 3

60 3 \

55_3 \

] |
50 _ \II ,\l { W\ |l l|
|

. | | \HU\ J‘J \
\ / | F A

4 \ #.f\ | L(I.

35 _ \ / II'.|| i ff \J ll

5 RV W) \\

10 3 '
] |
5 3 l

L T T T T T T
4 000 3500 3000 2 500 2 000 1 500 1000 500

LONGITUD DE ONDA (cm™)

FIGURA A-4 - ESPECTROGRAMA DE LA RESINA POLIAMIDICA - GRAFICO 2

11


ei0p
Público


m PETROBRAS

-PUBLICO-

N-2628 REV.A | ESPANOL | DIC /2003
0 I
85
80 /\f\.."\!\
75 e \
70 ﬁ
65
60 |
55 / ..'“!
s %0 / I | |L\x*-f| .
; 45 ;’j ‘ , ii‘ f.._-k”,ul\
g [ ' I1 |I [ { ' |'|
é 40 fl \ | {\ I Jﬂ\ur }I |||| I.fr\ !.M\
g ( | '\ LA I
o | o
25 3 a0 | Il / | .’ ‘ A
ARRVAE i
15 3 | \I ' '.I
0 3 o | |
5 _E ||| J}II'|||J|| |I|I.
0 _; .
5 3
4000 3500 3000 2 500 2000 1500 1000 500

LONGITUD DE ONDA (cm™)

FIGURA A-5 - ESPECTROGRAMA DE LA RESINA POLIAMIDICA - GRAFICO 3

IANEXO B

L]
12


ei0p
Público


m PETROBRAS

N-2628

ANEXO B - TABLA

-PUBLICO-

REV. A ESPANOL | DIC /2003

TABLA B-1 - PODER DE COBERTURA PARA EL PRODUCTO LISTO PARA
APLICACION (CRIPTOMETRO DE PFUND - PLACA No. 7)
Colores PE'IC':ROSESANSO;\szw Valores Maximos (mm)

Anaranjado seguridad 1867
Amarillo Oro 2287

Amarillo-PETROBRAS 2386 20
Amarillo seguridad 2586
Rojo seguridad 1547
Azul Pastel 4882
Blanco 0095
Gris Claro 0065
Crema Claro 2392

Gris Hielo 0080 15
Crema Canalizaciones 2273
Verde Pastel 3582
Verde PETROBRAS 3355
Verde seguridad 3263
Azul PETROBRAS 5134
Azul seguridad 4845

Gris Oscuro 0035 10
Marrén Canalizaciones 1822
Oxido de Hierro 1733
Negro 0010

Aluminio 0170 -

13
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ESPANOL
PREFACIO

Esta Norma es la version en Espafiol (aprobada en JUL/2008) de la norma PETROBRAS
N-2628 REV. A DIC/2003, incluyendo su enmienda de MAR/2007. En caso de duda, debe
ser usada la version en portugués, que es la valida para todos los efectos.

1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fija las caracteristicas, verificables en laboratorio, exigibles para la tinta
epoxi poliamida de alto espesor con bajo contenido de volatiles organicos, suministrada en
2 recipientes: un conteniendo la resina epoxi y los pigmentos (componente A) y el otro
conteniendo el agente de cura (componente B), a base de amida.

1.2 Esta Norma se aplica a los servicios iniciados a partir de la fecha de su edicion.
1.3 Esta Norma contiene Requisitos Técnicos y Practicas Recomendadas.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARIOS

Los documentos relacionados a continuacion son citados en el texto y contienen
prescripciones validas para la presente Norma.

PETROBRAS N-1212 - Poder de Cobertura de Tinta pelo Criptbmetro de

Pfund:;
PETROBRAS N-1219 - Colores;
PETROBRAS N-1288 - Inspecao de Recebimento de Recipientes Fechados;

PETROBRAS N-1358 - Solidos por Volume - Determinacao pelo Disco de Aco;

PETROBRAS N-1363 - Determinacdo de Vida Util da Mistura, (“Pot-Life”) de
Tintas e Vernizes;

PETROBRAS N-1367 - Determinacdo do Teor de Solidos por Massa em
Tintas e Produtos Afins;

PETROBRAS N-1538 - Resisténcia de Peliculas de Tinta ao Dioxido de
Enxofre, pelo Aparelho de Kesternick;

PETROBRAS N-1810 - Ensaio de Descaimento em Peliculas de Tinta;

PETROBRAS N-1987 - Revalidacdo de Prazo de Validade de Tintas;

ABNT NBR 8094 - Material Metalico Revestido e N&o Revestido -
Corroséo por Exposi¢do a Névoa Salina;

ABNT NBR 15877:2010 - Pintura Industrial - Ensaio de Aderéncia por Tracao;

ISO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates Before Application of
Paints and Related Products;

ASTM D 523 - Standard Test Method for Specular Gloss;

ASTM D 562 - Standard Test Method for Consistency of Paints Using
the Stormer Viscometer;

ASTM D 870 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings Using Water Immersion;

ASTM D 1210 - Standard Test Method for Fineness of Dispersion of
Pigment-Vehicle Systems by Hegman-Type Gage;

ASTM D 1308 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Organic Finishes;

ASTM D 1475 - Standard Test Method For Density of Paint, Varnish,

Lacquer and Related Products;
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ASTM D 1640 - Standard Test Methods for Drying, Curing or Film
Formation of Organic Coatings at Room Temperature;

ASTM D 2247 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings in 100 % Relative Humidity;

ASTM D 4541:2009 - Standart Test Method for Pull-Off Strength of Coatings

Using Portable Adhesion Testers.

3 CONDICIONES GENERALES

3.1 Apariencia de los Componentes Ay B

Los componentes A y B deben presentarse homogéneos, sin piel y espesamiento, en lata
recientemente abierta.

Nota: Para suministro en el color aluminio (0170), el pigmento de aluminio en pasta
puede ser suministrado en un embalaje a parte (componente C). Debe ser del tipo
foliado (“leafing”). La pasta debe presentarse homogénea al ser recibida, no debe
presentar ninguna separacién sustancial entre el pigmento y el liquido, ni
resecamiento o endurecimiento en el recipiente.

3.2 Embalaje

3.2.1 Elformato de las latas debe ser cilindrico circular recto.

3.2.2 En el sellado de los embalajes no debe ser utilizado material susceptible de causar
degradacién o contaminacion de la tinta.

3.3 Estado y Llenado de los Recipientes

3.3.1 Los recipientes, con los componentes de esta tinta, deben presentarse en buen
estado de conservacion, debidamente rotulados o marcados en la superficie lateral,
conforme las exigencias de esta Norma y de la norma PETROBRAS N-1288.

3.3.2 Los recipientes deben contener, por lo menos, la cantidad citada en la respectiva
indicacion.

3.4 Estabilidad en Almacenaje

3.4.1 Los componentes A y B deben presentar estabilidad al almacenaje en recipiente
cerrado a la temperatura inferior a 40 °C, que garantice su utilizaciéon por, por lo menos,
12 meses después de la fecha de su fabricacion.

3.4.2 Se admite la revalidacion de este plazo de utilizacién por 2 periodos adicionales de
6 meses, mediante repeticién y aprobacion previa de los ensayos ejecutados en ocasion del
suministro, conforme la norma PETROBRAS N-1987. [Practica Recomendada]
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TABLA 1 - REQUISITOS DEL PRODUCTO LISTO PARA APLICACION

m PETROBRAS

Espesor Requisitos N
Ensayos Pelicula Seca - - Normas a Utilizar
(um) Min. | Max.
Masa Especifica - 14 1,6 ASTM D 1475
Solidos por Masa, % - 85 - PETROBRAS N-1367
Solidos por Volumen, % - 80 - PETROBRAS N-1358
Consistencia (UK) - 110 ASTM D 562
Decaimiento, um (Pelicula Seca) - 240 - PETROBRAS N-1810
Tiempo de Vida Util (“Pot-Life”) i 5 ’ PETROBRAS N-1363
de la Mezcla, h
Tiempo de Secado al Toque, h 200 a 240 - 4 ASTM D 1640
Tiempo de Secado la presién, h 200 a 240 - 16 ASTM D 1640
Tiempo de Secado para
Repintura, h 200 a 240 16 48 ASTM D 1640
Finura de Molida, um - - 50 ASTM D 1210
Poder de Cobertura Ver TABLA 3 PETROBRAS N-1212
Nota: Para la tinta en el color aluminio (c6digo 0170) considerar los siguientes valores:

a) masa especifica: minimo 1,0 y maximo 1,4;
b) sdlidos por masa: minimo 80 %;
¢) sélido por volumen: minimo 70 %.

4.2.2 El producto final, que se obtiene después de la mezcla de los 2 componentes de la
tinta, debe presentar consistencia uniforme.

4.3 Caracteristicas de la Pelicula Seca

4.3.1 Las caracteristicas de la pelicula seca estan establecidas en la TABLA 2 y en los
items 4.3.2,4.3.3y 4.3.4.
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TABLA 2 - CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA

Espesor o
Ensayos Pelicula | R€QUISIOS | Normas a Utilizar
Seca (um) Minimos
Adherencia, MPa 200 a 240 10 ABNT NBR
15877:2010, Anexo 2
o0 ASTM D
4541:2009, Método D
- Tipo de Aparato IV
Brillo a 60°, UB 200 a 240 60 ASTM D 523
Resistencia a la Niebla Salina, h 400 a 450 2 000 ABNT NBR 8094
Resistencia a 100 % de UR, h 400 a 450 2 000 ASTM D 2247
Resistencia al SO,, (2,0 L), rondas 400 a 450 5 PETROBRAS N-1538
Resistencia a la Inmersion en Xileno, h 400 a 450 1 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersién en Agua
Destilada, 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 870
Resistencia a la Inmersion en Agua
Salada (3,5 % de NaCl), 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersiobn en NaOH, 400 a 450 2000 ASTM D 1308
al0%,h
Nota: Para la tinta en el color aluminio (c6digo 0170) no es necesario hacer los ensayos

de resistencia al SO, y NaCl.

4.3.2 Al observarse los paneles, no debe ser constatada la presencia de burbujas o de
puntos de corrosion en la superficie, ni la penetracién en el entalle superior a 3 mm, después
de transcurridas las 2 000 horas de ensayo, bajo niebla salina.

4.3.3 No debe haber puntos de corrosion ni formacion de burbujas en la pelicula después
de transcurridos los tiempos respectivos establecidos para los siguientes ensayos:
resistencia a 100 % de humedad relativa, resistencia al SO, resistencia a la inmersién en
agua destilada, resistencia a la inmersién en agua salada y resistencia a la inmersion en
NaOH. Se admite alteracion de color de la pelicula después de los ensayos de inmersién y
exposicion al SO, y 100 % de humedad relativa.

4.3.4 Después del ensayo de inmersion, en lo que se refiere a la resistencia al xileno, no
debe ser constatado ampollado en la pelicula ni alteracion de color del solvente utilizado en
el ensayo.

5 INSPECCION

5.1 Inspeccion Visual

Verificar si las condiciones indicadas en los items 3.1, 3.2, 3.3 y 3.6 estan atendidas y
rechazar el suministro que no las satisfaga.

L]}
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Esta Norma es la version en Espafiol (aprobada en JUL/2008) de la norma PETROBRAS
N-2628 REV. A DIC/2003, incluyendo su enmienda de MAR/2007. En caso de duda, debe
ser usada la version en portugués, que es la valida para todos los efectos.

w PETROBRAS

PREFACIO

1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma fija las caracteristicas, verificables en laboratorio, exigibles para la tinta
epoxi poliamida de alto espesor con bajo contenido de volatiles organicos, suministrada en
2 recipientes: un conteniendo la resina epoxi y los pigmentos (componente A) y el otro
conteniendo el agente de cura (componente B), a base de amida.

1.2 Esta Norma se aplica a los servicios iniciados a partir de la fecha de su edicion.
1.3 Esta Norma contiene Requisitos Técnicos y Practicas Recomendadas.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARIOS

Los documentos relacionados a continuacién son citados en el texto 'y contienen
prescripciones validas para la presente Norma.

PETROBRAS N-1212 - Poder de Cobertura de Tinta pelo Criptbmetro de

Pfund;
PETROBRAS N-1219 - Colores;
PETROBRAS N-1288 - Inspecéo de Recebimento de Recipientes Fechados;

PETROBRAS N-1358 - Sdlidos por Volume - Determinacéo pelo Disco de Aco;

PETROBRAS N-1363 - Determinacdo de Vida Util da Mistura, (“Pot-Life”) de
Tintas e Vernizes;

PETROBRAS N-1367 - Determinacdo do Teor de Sélidos por Massa em
Tintas e Produtos Afins;

PETROBRAS N-1538 - Resisténcia de Peliculas de Tinta ao Diéxido de
Enxofre, pelo Aparelho de Kesternick;

PETROBRAS N-1810 - Ensaio de Descaimento em Peliculas de Tinta;

PETROBRAS N-1987 - Revalidacéo de Prazo de Validade de Tintas;

ABNT NBR 8094 - Material Metélico Revestido e N&o Revestido -
Corroséo por Exposicédo a Névoa Salina;

ISO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates Before Application of
Paints and Related Products;

ASTM D 523 - Standard Test Method for Specular Gloss;

ASTM D 562 - Standard Test Method for Consistency of Paints Using
the Stormer Viscometer;

ASTM D 870 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings Using Water Immersion;

ASTM D 1210 - Standard Test Method for Fineness of Dispersion of
Pigment-Vehicle Systems by Hegman-Type Gage;

ASTM D 1308 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Organic Finishes;

ASTM D 1475 - Standard Test Method For Density of Paint, Varnish,

Lacquer and Related Products;
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ASTM D 1640 - Standard Test Methods for Drying, Curing or Film
Formation of Organic Coatings at Room Temperature;

ASTM D 2247 - Standard Practice for Testing Water Resistance of
Coatings in 100 % Relative Humidity;

ASTM D 4541 - Standart Test Method for Pull-Off Strength of Coatings

Using Portable Adhesion Testers.

3 CONDICIONES GENERALES

3.1 Apariencia de los Componentes Ay B

Los componentes A y B deben presentarse homogéneos, sin piel y espesamiento, en lata
recientemente abierta.

Nota: Para suministro en el color aluminio (0170), el pigmento de aluminio en pasta
puede ser suministrado en un embalaje a parte (componente C). Debe ser del tipo
foliado (“leafing”). La pasta debe presentarse homogénea al ser recibida, no debe
presentar ninguna separacion sustancial entre el pigmento y el liquido, ni
resecamiento o endurecimiento en el recipiente.

3.2 Embalaje

3.2.1 Elformato de las latas debe ser cilindrico circular recto.

3.2.2 En el sellado de los embalajes no debe ser utilizado material susceptible de causar
degradacién o contaminacién de la tinta.

3.3 Estado y Llenado de los Recipientes

3.3.1 Los recipientes, con los componentes de esta tinta, deben presentarse en buen
estado de conservacion, debidamente rotulados o marcados en la superficie lateral,
conforme las exigencias de esta Norma y de la norma PETROBRAS N-1288.

3.3.2 Los recipientes deben contener, por lo menos, la cantidad citada en la respectiva
indicacion.

3.4 Estabilidad en Almacenaje

3.4.1 Los componentes A y B deben presentar estabilidad al almacenaje en recipiente
cerrado a la temperatura inferior a 40 °C, que garantice su utilizacién por, por lo menos,
12 meses después de la fecha de su fabricacion.

3.4.2 Se admite la revalidacion de este plazo de utilizacion por 2 periodos adicionales de
6 meses, mediante repeticién y aprobacion previa de los ensayos ejecutados en ocasion del
suministro, conforme la norma PETROBRAS N-1987. [Practica Recomendada]
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TABLA 2 - CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA

m PETROBRAS

Espesor o
Ensayos Pelicula | R€QUISIOS | Normas a Utilizar
Seca (um) Minimos

Adherencia, MPa 200 a 240 10 ASTM D 4541 A4
Brillo a 60°, UB 200 a 240 60 ASTM D 523
Resistencia a la Niebla Salina, h 400 a 450 2 000 ABNT NBR 8094
Resistencia a 100 % de UR, h 400 a 450 2 000 ASTM D 2247
Resistencia al SO,, (2,0 L), rondas 400 a 450 5 PETROBRAS N-1538
Resistencia a la Inmersién en Xileno, h 400 a 450 1 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersion en Agua
Destilada, 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 870
Resistencia a la Inmersiébn en Agua
Salada (3,5 % de NaCl), 40 °C, h 400 a 450 2 000 ASTM D 1308
Resistencia a la Inmersion en NaOH, 400 a 450 2000 ASTM D 1308
al0%,h
Nota: Para la tinta en el color aluminio (c6digo 0170) no es necesario hacer los ensayos

de resistencia al SO, y NacCl.

4.3.2 Al observarse los paneles, no debe ser constatada la presencia de burbujas o de
puntos de corrosion en la superficie, ni la penetracién en el entalle superior a 3 mm, después
de transcurridas las 2 000 horas de ensayo, bajo niebla salina.

4.3.3 No debe haber puntos de corrosién ni formacién de burbujas en la pelicula después
de transcurridos los tiempos respectivos establecidos para los siguientes ensayos:
resistencia a 100 % de humedad relativa, resistencia al SO,, resistencia a la inmersién en
agua destilada, resistencia a la inmersion en agua salada y resistencia a la inmersion en
NaOH. Se admite alteracion de color de la pelicula después de los ensayos de inmersion y
exposicion al SO, y 100 % de humedad relativa.

4.3.4 Después del ensayo de inmersién, en lo que se refiere a la resistencia al xileno, no

debe ser constatado ampollado en la pelicula ni alteracion de color del solvente utilizado en
el ensayo.

5 INSPECCION

5.1 Inspeccion Visual

Verificar si las condiciones indicadas en los items 3.1, 3.2, 3.3 y 3.6 estan atendidas y
rechazar el suministro que no las satisfaga.
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